
摘要：这种类型的烤箱具有强大的空气循环系统的独特设计，可确保温度的稳定性。温度控制系统采用数字显示来控制温度，该温度是直观且引人注目的，并具有可靠性保护设备和过度温度的警
报。我们可以设计和自定义具有特殊要求的产品，例如支持用户进口生产线。设备外壳由A3冷板制成，表面是美丽而慷慨的。工作室的内部容器由不锈钢制成，弯曲并用钣金焊接。热空气循环
模式采用了左侧和右侧用尽并吸吮顶部的原理，因此重复。加热元件安装在烤箱两侧的空气导管中，并安装在盒子的顶部，可以延长电动机的寿命。门是单开的，门扣采用杠杆手柄。电气控制面
板安装在盒子的右侧。这对于工人来说很方便，电器都是由国际和国内著名品牌制成的，具有长期使用寿命和高安全性能的优势。

喷漆由冷纸
板制成，厚
度为1.2
毫米。
它由钢
质Q235、
5＃6＃角
钢等制成。
拆卸生锈后，
将焊接框架。



它的厚度
为1.2mm，
由201条
不锈钢板制
成，该钢板
由氩电弧焊
接弯曲并焊
接。
焊接5〜4
＃角钢框架，
并在本地使
用2.0毫
米钢板和钣
金进行加固。
1.2毫米
厚201不
锈钢板。
手推车扁平
购物车
开门结构：
（1）开门
模式：前门
是在左侧手
动打开的；
（2）门扣
由烤箱的特
殊手柄制成，
表面是镀铬
的。（3）
门的两组上
和下合金铰
链。镀铬在
表面上。
（4）底板
由厚度
为2.0mma3
的冷
卷A3板
制成。（5）
门隔热材料：
它由高密度
和高质量的
硅酸盐棉棉
隔热材料和
矿物质羊毛
隔热板制成，
该材料具有
强烈的隔热
板。（6）
紧密的压缩
型铝制棉绳。



根据考虑炉
外温度升高
和节能的考
虑，每个零
件的设计厚
度
为150mm。
填充材料
为150k
级高密度硅
酸盐纤维，
可以抵
抗850的
高温℃
并具
有0.0048
的导热率
∧m/℃。
盒子，鼓风
机和排气系
统，电气控
制部件等。
根
据JB5220-91
行业保证，
干燥盒的表
面温度不超
过300℃
不大
于3℃
在室温下。

进气：
（手动
控制）

排气：
（手动
控制）

循
环
系
统：



强制热
空气流
通供应
模式。
（在加
热此设
备的空
气后，
热空气
通过离
心循环
风扇从
左右两
侧运输
到空气
插座，
该风扇
水平流
出，进
入工厂，
进入工
厂，以
充分进
行热量
并与烘
烤的热
量交换
热量工
件，然
后被顶
部吸气
端口吸
吮，以
便重复
升高工
厂的温
度。该
设备的
结构和
热空气
循环原
理可确
保烤箱
内所有
区域的
温度均
匀性。
风轮材
料

加热系
统：



采用了
无覆盖
的无
尘u
形管状
电热发
生器，
主加热
元件的
功率
为65kW。
第1
组加热
控制。
连续的
服务寿
命可以
达到超
过30,000
小时。
加热室
在两侧
的空气
管道中
排列，
并垂直
放置电
加热管
以增加
散热接
触面积。
温度从
正常温
度升高
到250℃
大
约35
分钟。
（无负
载条
件）。



在测试
过程中
注意：
测试点
应距离
内壁材
料至
少100
毫米，
并且距
离门墙
至
少120mm。
测试时
间应在
达到温度
（恒温
状态）
后至
少10-15
分钟。


