
Автоматическая производственная линия ствола. может быть адаптировано к различным
небольшим частям, стандартным деталям и различным типам покрытия, необходимо существенно
увеличить производительность труда.Поселение было предоставлено от отказа от полного набора
водоснабжения и сушильного оборудования.
1. Большой ролик может быть чрезвычайно PP PP-кассообразования, бурение машины с ЧПУ.
2. Система передачи принимает каждую станцию сцепления передачи передачи, электромагнитной
скорости.
3. Автоматическое питательное устройство для взвешивания может снизить интенсивность труда.
4. Пассивация Автоматическая папка Оборудование для промывки ствола и автоматическое
отвержение засушки для воды.
Мы можем предложить из сброшенного материала для выброса воды до полного набора
оборудования.Специальный накопленный богатый опыт в растворе цинката пассивировал
оцинкованную ванну для стирки и оборудование для зажима, ролик и шаблон PP для
национального патента.
Основная конфигурация
1, PLC Machine принимает Японская продукция Mitsubishi Electric Corporation;
2, инверторЯпония Mitsubishi Electric Corporation продукты;
3, сенсорный экран с продуктами Electrical Company Kunlun-State;
4, Переключатели близости и фотоэлектрические переключатели от Германия Электрические
продукты Turck;
5, контакторы и тепловые реле Suzhou Siemens Electric Company Products;
6, Химический обезжиривающий резервуар 304 Электрическая нагревательная труба 304
мощность 48 кВт, 220В;
7, бак с горячей водой, изготовленный из 304 Электрическая нагревательная труба 304,
мощность 10 кВт, 220 В;
8, анодный подъемник 304 Электрическая нагревательная труба 304, мощность 24 кВт, 220
В;
9, активационный резервуар с использованием 304 Электрической нагревательной трубки 304
мощность 10 кВт, 220В;
10, автоматический контроль температуры с использованием продуктов Yan Ling Electric Company;
11, Следы грузовика с использованием 40-ядерного плоского кабеля Шанхай Нанян Фудзикура;
512, весь шкаф для управления, разумный дизайн, элегантный, изысканный вид, прост в
эксплуатации, так что влага и коррозия.Проводка управления структурированным, чистым и
точным номером строки, все элементы имеют четкую маркировку на панели операции на
английском языке.
13, Система с автоматические и ручные функции управления,При нормальных обстоятельствах
система находится в автоматической работе, такой как время пребывания заготовки в каждой
канавке, уровни трафика и скорость подъема.Каждый запуск полосы движения, остановка,
продвижение по службе, сокращение работы и сдвиг можно контролировать вручную, но на этот
раз другая часть все еще управляется автоматически.Когда локальная проблема, нуждающаяся в
ремонте, поездка на ручную работу, производственная линия может продолжать работать.
14, Системная программа с прерыванием, функцией питания и памяти, легко обрабатывать
неожиданные ситуации.
15, Система оснащена полным диапазоном аварийных остановок для предотвращения несчастных
случаев.
16, Для разнообразия пользовательских продуктов система может быть легко модифицирована для
запуска последовательности процесса.






































