
เครื่องกลิ้งเกลียวใช้แผ่นด้ายม้วนเกลียวสองแผ่นที่มีการออกแบบระยะทางสกรู 1/2
แผ่นหนึ่งแผ่นคงที่แผ่นเคลื่อนย้ายได้อยู่บนแผ่นคงก้าวไปข้างหน้าชิ้นงานบิดทําให้
การเปลี่ยนรูปพลาสติกพื้นผิวเป็นด้ายเพื่อม้วนด้ายบนก้านของสลักเกลียวหลังจากเป็น
หัวเย็น






























