
خط الإنتاج التلقائي لطلاء البرميل يمكن تكييفها مع مجموعة متنوعة من الأجزاء الصغيرة والأجزاء القياسية وأنواع مختلفة من
.الطلاء التي تحتاج إلى زيادة كبيرة في إنتاجية العمل. تم توفير الطلاء للتوقع من رفض مجموعة كاملة من المياه ومعدات التجفيف
.CNC حفر آلة ، PP PP يمكن أن تكون أسطوانة كبيرة للغاية من مواد صفيحة .1
.يعتمد نظام النقل كل محطة من اقتران معدات النقل والسرعة الكهرومغناطيسية .2
.يمكن أن يقلل جهاز التغذية التلقائي للوزن .3
.تخميل معدات غسل برميل المجلد التلقائي والرفض التلقائي لمجفف ألوان الماء .4
يمكننا تقديم من مواد الطلاء تجفيف المياه المملوءة حتى مجموعة كاملة من المعدات. خبرة غنية متراكمة خاصة في حلول الزنكات
.لبراءة اختراع وطنية PP التي يتم تنشيطها حوض الغسيل المجلفن ومشبك معدات الألوان ، وقالب الأسطوانة و
التكوين الرئيسي
اليابانية ؛ Mitsubishi Electric Corporation منتجات PLC تعتمد آلة ، 1
منتجات؛ S Mitsubishi Electric Corporation" العاكس بواسطةاليابان ، 2
؛ Kunlun-State Electrical Company شاشة تعمل باللمس مع منتجات ، 3
الكهربائية ؛ Turck مفاتيح القرب ومفاتيح كهروضوئية من ألمانيا منتجات ، 4
؛ Suzhou Siemens Electric Company المقاولين والمرحلات الحرارية منتجات شركة ، 5
خزان التخلص من الشحوم الكيميائية 304 تسخين أنبوب التدفئة الكهربائي من الفولاذ المقاوم للصدأ ، قوة 48 كيلو ، 6
وات ، 220 فولت ؛
، KWخزان الماء الساخن مصنوع من 304 تسخين أنبوب التدفئة الكهربائي من الفولاذ المقاوم للصدأ ، الطاقة 10 ، 7
فولت ؛ 220
8 ، anode lift sump 304 220 ، تسخين أنبوب التدفئة الكهربائي من الفولاذ المقاوم للصدأ ، قوة 24 كيلو وات
فولت ؛
؛ Power 10kw ، 220v ، خزان التنشيط باستخدام 304 تسخين أنبوب التدفئة الكهربائي من الفولاذ المقاوم للصدأ ، 9
؛ Yan Ling Electric Company التحكم التلقائي في درجة الحرارة باستخدام منتجات ، 10
.آثار الشاحنات باستخدام كابل مسطح متطور من شانغهاي نانيانغ فوجيكورا ، 11
جميع خزانة التحكم ، التصميم المعقول ، المظهر الأنيق ، الرائع ، سهل التشغيل ، بحيث الرطوبة والتآكل. التحكم في الأسلاك ، 512
.في خزانة الأسلاك منظمة ، واضحة ودقيقة ، جميع العناصر لها وضع علامات واضحة على لوحة التشغيل باللغة الإنجليزية
نظام مع وظائف التحكم التلقائية واليدوية ،في ظل الظروف العادية ، يكون النظام في التشغيل التلقائي ، مثل وقت ، 13
الإقامة في قطعة العمل في كل أخدود ومستويات حركة المرور وسرعة الرفع. يمكن التحكم في كل حارة ، والتوقف ، والترويج ،
وتقليل التشغيل والتحول يدوياً ، ولكن هذه المرة لا يزال الجزء الآخر يتم التحكم فيه تلقائياً. عندما تكون هناك مشكلة محلية تحتاج
.إلى الإصلاح ، والقيادة للذهاب إلى العملية اليدوية ، يمكن أن يستمر خط الإنتاج
.برنامج النظام مع وظيفة المقاطعة والطاقة والذاكرة ، من السهل التعامل مع المواقف غير المتوقعة ، 14
.تم تجهيز النظام بمجموعة كاملة من أجهزة توقف الطوارئ لمنع الحوادث ، 15
.لتنوع منتج المستخدم ، يمكن تعديل النظام بسهولة لتشغيل تسلسل العملية ، 16






































