
产品描述：

自动多工位冷锻造fomer是一家专门从事机床与中锻压机械效率高和自动化。冷锻fomers用作在紧固件工业领域生产不同类型的螺栓，螺钉，铆钉和螺母的重要手段。
前人也被广泛使用在不同国家的经济领土用于生产紧固件和异常非标准件，如航空，轮船，机械，轨道交通，汽车，摩托车，自行车，缝纫机，建筑，家具，轻工日用品，等等

模型 DBP-85S DBP-105S DBP-135L DBP-165S DBP-205S DBP-225S DBP-305S
锻造STATION（NO） 五 五 五 五 五 五 五
锻压力（KGS） 80 90 130 220 350 440 550
CUT-OFF直径（毫米） Ø10 Ø12 Ø16 O23 O23 Ø30 O36
CUT-OFF长度（mm） 115 135 190 190 240 253 420
输出速率（件/分钟） 90-145 85-130 60-100 55-95 45-75 35-55 25-45
P.K.O行程（mm） 25 35 45 45 46 40 60
K.O.STROKE（毫米） 92 118 175 178 220 205 380
主油缸行程（mm） 160 190 270 274 346 330 580
主电机功率（KW） 22 三十 37 55 75 110 132
总体DEMS.OF CUT OFF DIE Ø50x50L Ø45x59L Ø63x69L Ø75x100L Ø75x120L Ø80x130L Ø118x150L
总体DEMS.OF冲模 Ø45x125L Ø53x115L Ø60x130L Ø75x185L Ø90x215L Ø120x170L Ø140x300L
总体DEMS.OF主压模 Ø60x130L Ø75x135L Ø86x190L Ø108x200L Ø125x240L Ø140x250L Ø168x420L
DIE间距（mm） 80 90 110 129 140 160 180
参考重量（T） 17 20 31 52 75 115 200
适需螺栓直径（mm） 5-8 6-10 8-12.7 10-16 12-20 14-27 24-30
柄长空白 （毫米） 15-90 15-110 20-160 20-160 25-200 35-180 100-350

车间查看：



客户考察AR我们的工厂：



期待您的垂询！


