
主要配置
1，PLC机器采用 日本三菱电气公司产品；
2，逆变器日本的三菱电气公司 产品;
3，带有Kunlun州电气公司产品的触摸屏；
4，邻近开关和光电开关 德国 Turck电产品；
5，接触器和热继电器 苏州西门子电气公司产品；
6，化学脱脂水箱 304不锈钢电加热管加热， 功率为48kW，220V；
7，由热水罐制成 304不锈钢电加热管加热，功率10kW，220V；
8，阳极升降槽 304不锈钢电加热管加热，24kW的功率，220V；
9，使用304不锈钢电加热管加热的激活箱， 电源10kW，220v;
10，使用Yan Ling Electric Company产品的自动温度控制；
11，使用上海南洋富士富士（Nanyang Fujikura）的高级40核平面电缆的卡车轨迹；
512，所有控制柜，合理的设计，优雅，精美的外观，易于操作，使水分和腐蚀。控制柜接线结构化，清晰且准确的线路号，所有元素在操作面板上的英语都有清晰的标签。
13，系统 自动和手动控制功能，在正常情况下，系统正在自动操作中，例如每个凹槽中工件的停留时间，交通水平和提升速度。每个车道启动，停止，促销，降低操作和换档可以手动控制，但是这一次
仍然会自动控制另一部分。当需要维修的当地问题，开车去手动操作时，生产线可以继续运行。
14，具有中断，功率和内存功能的系统程序，易于处理意外情况。
15，系统配备了各种紧急停车设备，以防止事故。
16，对于用户产品多样性，可以轻松修改系统以运行该过程 sequence.https：//www.fastenerequipmentsupplier.com/yunsin/index.php






































