
滚镀自动生产线 可适应各种小型零件、标准件及各类电镀的需要，大幅提高劳动生产率。已提供电镀所期望的全套甩水及烘干设备。
1.大型滚轮可采用PP极其PP材料铸造，数控机钻孔。
2、传动系统采用每站齿轮联轴器传动，电磁调速。
3、自动称重喂料装置，减轻劳动强度。
4.钝化自动夹桶清洗设备和自动甩水色烘干机。
我们可以提供从电镀材料甩水干燥直至全套设备。特别在锌酸盐溶液钝化镀锌洗槽及夹色设备、滚筒及PP模板方面积累了丰富的经验并获得国家专利。
主要配置
1、PLC整机采用 日本三菱电机公司产品；
2、逆变器通过日本三菱电机公司 产品;
3、触摸屏采用昆仑通邦电气公司产品；
4、接近开关和光电开关组成 德国 图尔克电气产品；
5、接触器和热继电器 苏州西门子电气公司产品；
6、化学除油槽 304不锈钢电热管加热， 功率48KW，220V；
7、热水箱的材质 304不锈钢电热管加热，功率10KW，220V；
8、阳极提升槽 304不锈钢电热管加热，功率24KW，220V；
9、活化槽采用304不锈钢电热管加热， 功率10KW，220V；
10、自动控温采用燕岭电气公司产品；
11、卡车走线采用上海南洋藤仓先进的40芯扁平电缆；
12、全控制柜，设计合理，美观大方，精致美观，操作方便，做到防潮、防腐。控制柜接线结构清晰，线号清晰准确，所有元件在操作面板上都有清晰的英文标注。
13、系统带有 自动和手动控制功能，正常情况下，系统处于自动运行状态，如工件在各槽内的停留时间、通行量、提升速度等。各车道的启动、停止、提升、降低运行及变速均可手动控制，但此时其他
部分仍为自动控制。当局部出现问题需要修复时，开车转到人工操作，生产线可以继续运行。
14、系统程序具有中断、断电和记忆功能，便于处理突发情况。
15、系统配备全套急停装置，防止事故发生。
16、针对用户产品的多样性，可以方便地修改系统的工艺流程运行顺序。




































