
螺纹滚动机采用两个线程轮廓螺纹滚动板交错的1/2螺钉距离设计，一个板固定，可移动板在固定板上的固定板进行直线运动，当两个板之间的工件进料时，可移动板移动扭转
式工件，使其表面塑料变形螺纹变成线。冷头后，在螺栓的空白柄上滚动线。








