
镀锌设备。镀锌厂。

滚镀自动生产线可以适应各种小零件，标准件和各种镀种需要劳动生产率大幅度提高。电镀已经提供从排斥的全套水和干燥设备的期望。
1.大型轧辊可以是非常PP PP-浇注料，数控钻床。
2.传输系统采用一个传动齿轮耦合，电磁波速度的每个站。
3.自动称重给料装置可降低劳动强度。
4.钝化自动夹桶洗衣机设备和自动甩水的颜色烘干机。
   我们可以从电镀材料甩水干燥，直到全套设备的提供。在浸锌液特殊积累了丰富的经验钝化镀锌洗涤槽和剪辑的颜色设备，辊和PP模板了国家专利。

主要配置
1，PLC机采用日本三菱电机公司的产品;
2，由日本三菱电机株式会社产品的逆变器;
3，触摸屏，昆仑通态电气公司的产品;
4，接近开关和德国图尔克电气产品光电开关;
5，接触器和热继电器苏州西门子电器公司的产品;
6，化学脱脂槽304不锈钢电加热管加热，48KW功率，220V;
采用304不锈钢电加热管加热，功率10KW，220V 7，热水箱;
8，阳极升降油底壳304不锈钢电加热管加热，24KW，220V电源;
9，采用304不锈钢电加热管加热，功率10KW，活化槽220V; 
10，使用欣灵电气公司产品自动温度控制;
11，汽车使用的痕迹上海南洋藤仓公司先进的40芯扁平电缆;
512，所有的控制柜，设计合理，美观大方，外观精美，操作方便，使水分和腐蚀。控制柜接线层次分明，清晰和准确的行数，所有的元素都用英文操作面板上的明确的标签。
13，系统具有自动和手动控制功能，在正常情况下，该系统是在自动操作，诸如在每个槽，流量水平和升降速度工件的停留时间。每个通道的启动，停止，提升，降低运营和移位可以手动控制，
但此时其他部分仍然自动控制。当需要修理的局部问题，驾驶去手动操作，生产线可以继续运行。
14，具有中断，断电记忆功能系统的程序，便于处理突发情况。
15，系统配备了全方位的紧急停止装置，以防止事故的发生。
16，为用户产品的多样性，该系统可容易地修改，以运行该处理顺序。
项目

1，水箱3mm304不锈钢材质，PP
2，框架材料方钢管
3，控制系统PLC，电脑控制
4，暖气模型电子，蒸汽，热水
5，转运自动的模型，半自动，手动
6.Surrounding设备整流器，过滤器，管道，风机，废气处理系统
7，保修期12个月。
8，其他设计灵活，安全，稳定，强度高，自动称量和装载。
9，应用别样的电镀金属产品。
10，接触器（开关）和热继电器西门子品牌。

挂镀
自动镀锌生产线是严格按照预先设定的程序，过程和时间要求由镀正在进行的工作的现代化设备。它不仅运行速度快且稳定，产量高，质量稳定，并节省了大量的人力。而且由于能源利用更加充
分，由国家环保部污染少和清洁生产被广泛推荐使用。

挂镀，锌镍挂镀，挂镀铁合金自动化生产线是我们公司的强项产品。锌酸盐镀锌和三价铬钝化更环保，先进的电镀品种，公司已建立了不少这样的全自动生产线的。

1.大型轧辊可以是非常PP PP-浇注料，数控钻床。
2.传输系统采用一个传动齿轮耦合，电磁波速度的每个站。
3.自动称重给料装置可降低劳动强度。
4.钝化自动夹桶洗衣机设备和自动甩水的颜色烘干机。



   我们可以从电镀材料甩水干燥，直到全套设备的提供。在浸锌液特殊积累了丰富的经验钝化镀锌洗涤槽和剪辑的颜色设备，辊和PP模板了国家专利。

镀锌设备，有桶镀锌和挂镀设备，我们可以根据您的要求做出来。
如有任何疑问，请随时与我联系。


