
打头机

模型 RSH12-250
最大限度。
毛坯直径
（毫米）

12

最大限度。
毛坯长度
（毫米）

250

最大限度。
切断长
度(mm)

270

行程（毫米）300
产量（个/
分钟） 30-40
主模直径
(mm) Φ88X330
冲模直径
（第一）
（毫米）

Φ60X180

冲模直径
（第二）
（毫米）

Φ60X180

切断模直径
(mm) Φ45X60
刀具尺寸
（毫米） 18X60X125
主电机功
率(KW)25马力/18.5千瓦
机器尺寸（长
*宽*高）
（米）

5.20X1.90X1.80

大约重量
（公斤） 15000

想了解更多请留言， 我 可以给 你 详细介绍。
封头机是紧固件行业全厂与自动滚丝机配套的专业冷镦成型机。

安全守则
其目的是将选定的如碳钢、不锈钢、铝、铜等金属线材，配以适当的模具，根据线材的许用压力比，在曲轴连杆的作用下带动滑块，实现自动化、快速的加工。所需尺寸的线材将在模具中自动剪
切、挤压成所需的紧固件头型、杆径，方便滚制螺纹，或成为合格的铆钉型紧固件。打头机自动将线材加工成半成品。

该机可生产大圆头、沉头、紧定螺钉、木螺钉、刨花板螺钉、自攻螺钉、平头六角头、盘头、六角头、内六角头、半圆头等。








