
Machine à en-
tête
Modèle RSH3-20
Max.
Diamètre du
blanc (mm)

3

Max.
Longueur du
blanc (mm)

20

Max.
Longueur de
coupe (mm)

30

Course (mm) 37
Sortie
(pièces/min) 150-200
Diamètre de
la matrice
principale
(mm)

Φ20X35

Diamètre de
la matrice de
poinçon (1er)
(mm)

Φ18X50

Diamètre de
la matrice de
poinçonnage
(2ème) (mm)

Φ18X50

Diamètre de
la matrice de
découpe (mm)

Φ13X25

Taille de
coupe (mm) 6X25X42
Puissance du
moteur
principal
(KW)

1,5 CV/1,1 kW

Taille de la
machine
(L*W*H) (m)

1.4X0.75X0.9

Poids
approximatif
(kg)

650

Pour plus d'informations, veuillez laisser un message, et je peux vous donner une introduction
détaillée.

La machine principale est une machine de formage professionnelle à froid qui est associée à une
machine à rouler les fils automatique dans toute l'usine de l'industrie des fixations.

Consignes de sécurité
Son but est de sélectionner des fils tels que l'acier au carbone, l'acier inoxydable, l'aluminium, le
cuivre et d'autres métaux, avec un moule approprié, en fonction de la pression admissible du fil,
puis, sous l'effet de la bielle du vilebrequin, d'entraîner le curseur, automatisé, rapide après le La
taille requise du fil sera automatiquement cisaillée, extrudée dans le moule pour le type de tête de



fixation nécessaire, le diamètre de la tige, facilitera le roulement du filetage ou deviendra une
fixation de type rivet qualifiée. La machine de tête transforme automatiquement le fil en produits
semi-finis.

La machine peut produire des têtes bombées, des têtes fraisées, des vis de réglage, des vis à bois,
des vis pour panneaux d'aggloméré, des vis autotaraudeuses, des têtes hexagonales à tête plate, des
têtes cylindriques, des têtes hexagonales, des têtes creuses, des têtes de bouton, etc.






