
La machine à rouler les filets adopte une plaque de laminage de filetage à deux
profils de filetage décalée à 1/2 distance de vis, une plaque est fixe, la plaque
mobile est sur la plaque fixe pour effectuer un mouvement en ligne droite d'avant
en arrière, lorsque la pièce à travailler passe entre deux plaques, plaque mobile
avancer, tordre la pièce à travailler, transformer sa surface en plastique en
filetage. Pour rouler le fil sur la tige vierge du boulon après avoir été embouti à
froid.








