
La rullatrice adotta due piastre di rullatura con profilo filettato sfalsate a 1/2
distanza della vite, una piastra è fissa, la piastra mobile si trova sulla piastra fissa
e fa un movimento in linea retta avanti e indietro, quando il pezzo da lavorare si
alimenta tra due piastre, la piastra mobile si sposta in avanti, ruota il pezzo da
lavorare, trasforma la sua deformazione plastica superficiale nella filettatura. Per
rullare la filettatura sul gambo grezzo del bullone dopo averlo ricalcato a freddo.








