Podsumowanie: Ten rodzaj piekarnika ma unikalny projekt silnego systemu cyrkulacji powietrza, ktory zapewnia stabilnos$¢
temperatury.System kontroli temperatury przyjmuje cyfrowy wyswietlacz do sterowania temperatura, ktora jest intuicyjna i
przyciaga wzrok, z urzadzeniem ochrony niezawodnosci i alarmem nad temperatura.Mozemy projektowac i dostosowywac
produkty ze specjalnymi wymaganiami, takimi jak obstuga importowanych linii produkcyjnych dla uzytkownikéw.Skorupa
wyposazenia jest wykonana z talerza A3 na zimno, a powierzchnia jest pomalowana, ktdra jest piekna i obfita.Wewnetrzny
pojemnik studia wykonany jest ze stali nierdzewnej, zgiety i spawany blachy.Tryb cyrkulacji goracego powietrza przyjmuje
zasade, ze lewe i prawe boki sg wyczerpane, a gorna czesc jest ssana, wiec jest powtarzana.Elementy grzewcze sa
instalowane w kanatach powietrznych po dwdch stronach piekarnika, a silnik krazacy jest instalowany u gory pudetka,
ktéry moze przedtuzy¢ zywotnos¢ silnika.Drzwi sa jedno otwarte, a klamra drzwi przyjmuje klamke dzwigni.Elektryczny
panel sterowania jest zainstalowany po prawej stronie pudetka.Dzialanie jest wygodne, a urzadzenia elektryczne sa
wykonane z miedzynarodowych i krajowych stynnych marek, z zaletami diugiego okresu zycia i wysokiej wydajnosci
bezpieczenstwa.
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Material powloki:
Farba natryskowa zostata wykonana z przewraconego na zimno arkusza o grubosci 1,2 mm ..

Szkielet skorupy:



Wykonany jest ze stali Q235, 5# ~ 6# Stal katowa itp. Po usunieciu rdzy rama jest spawana.
Materiat wewnetrzny:

Z gruboscia 1,2 mm wykonany jest z 201 plytki ze stali nierdzewnej, ktdra jest zgieta i spawana przez spawanie tukowe
argonowe.

Skorupa wewnetrzna

5 ~ 4# Stalowa rama katowa jest spawana, a stalowa plyta i blachy 2,0 mm sa uzywane lokalnie do wzmocnienia.
Materiatl plyty wentylacji:

Grubos¢ 1,2 mm 201 plytke ze stali nierdzewne;j.

Dolna konstrukcja sprzetu

Wozek wozka plaski

Konfiguracja i struktura drzwi:

Struktura otwierania drzwi: (1) Tryb otwierania drzwi: drzwi wejsciowe sa recznie otwierane w lewym kierunku;(2) Klucz
do drzwi wykonany jest ze specjalnego uchwytu do piekarnika, a powierzchnia jest powlekana chromem.(3) Dwa zestawy
gornych i dolnych zawiasoéw stopow dla bramy.Chromowe poszycie na powierzchni.(4) Dolna plyta jest wykonana z
przeciagnietej na zimno ptyty A3 o grubosci 2,0 MMA3.(5) Materiat izolacji termicznej drzwi: Wykonany jest z wysokiej
gestosci i wysokiej jakosci aluminiowej krzemian z bawelniang izolacja termiczna i welniana welniana plytka izolacyjna,
ktéra ma silng izolacje termiczna.(6) Aluminiowy krzemian bawelniany wokot ciasnego typu kompres;ji.

Grubos¢ i material warstwy izolacji:

Grubos¢ projektu kazdej czesci wynosi 150 mm zgodnie z uwzglednieniem wzrostu temperatury poza piecem i oszczednosci
energii.Material wypelniajacy ma 150 000 gestosci gestosci gestej wioknistego krzemianowego, ktéry moze odpierac
wysoka temperature 850°C i ma przewodnosc¢ cieplna 0,0048 AM/°C.

Kompozycja pudetka:

Pudetko, dmuchawa i uktad wydechowy, czes¢ sterowania elektrycznego itp.

Wzrost temperatury powierzchni pudetkowe;j:

Wedtug gwarancji branzy JB5220-91 temperatura powierzchni pudetka suszenia o temperaturze roboczej
nieprzekraczajacej 300°C nie jest wieksze niz 3°C w temperaturze pokojowe;j.

Uklad wlotu i wydechu powietrza:
Spozycie powietrza: (kontrola reczna)

Wloty powietrzne sg instalowane z 3 60 mm wlotami powietrznymi, ktére znajduja sie w kierunku czesci silnika pudetka i sa
uzywane jako wlot powietrza odszkodowania zimnego powietrza.

Wydech: (kontrola reczna)
Dwa otwory wydechowe o $rednicy 120 mm znajduja sie na szczycie piekarnika, a wymuszony wydech jest ustawiony w
czasie dwukierunkowym.Zaleca sie, aby klient zainstalowal zewnetrzna rure wydechowa w celu jednolitego roztadowania

gazu spalin na zewnatrz warsztatu.

System krazacy:



Tryb cyklu:

Wymuszone tryb zaopatrzenia w powietrze w krazeniu cieptego powietrza.(Po podgrzaniu powietrza tego sprzetu gorace
powietrze jest transportowane do gniazdka powietrza z lewej i prawej strony przez odsrodkowa wentylator krazacy, ktory
wyplywa poziomo, wchodzi do pomieszczenia roboczego, aby w pelni przeprowadzi¢ ciepto i wymienia¢ ciepto z
pieczeniemprzedmiot obrabiany, a nastepnie jest wysysany przez gorny port ssacy powietrza, dzieki czemu temperatura
pomieszczenia roboczego byta wielokrotnie podnoszona. Struktura tego sprzetu i zasada krazenia goracego powietrza
zapewniaja jednolito$¢ temperatury we wszystkich obszarach wewnatrz piekarnika.

Urzadzenie silnikowe:

750W3 380 V Silniki cyklu o wysokiej temperaturze sa zainstalowane u géry pudetka.

Material kota wiatru

Stal nierdzewna

System grzewczy:

Materiat elementu grzewczy:

Przyjmuje sie pokrytony bezsprzewano rurowy generator elektrotermiczny, a moc gtéwnego
elementu grzewczego wynosi 65 kW.Kontrola ogrzewania grupy 1.Ciagte zycie w stuzbie moze
osiagnac ponad 30 000 godzin.

Pozycja elementu grzewczego:

Komora grzewcza jest utozona w kanatach powietrznych po obu stronach, a elektryczne rurki
grzewcze sa umieszczane w pionie w celu zwiekszenia powierzchni styku rozpraszania ciepta.

Czas ogrzewania:

Temperatura jest podnoszona z normalnej temperatury do 250°C przez okoto 35 minut.(Warunek bez
obcigzenia).

Uwaga podczas testowania: punkt testowania powinien znajdowac sie co najmniej 100 mm
od wewnetrznego materiatu Sciany i co najmniej 120 mm od sciany drzwi.Czas testu
powinien wynosi¢ co najmniej 10-15 minut po osiagnieciu temperatury (staty stan
temperatury).



