maszyna Wprowadzenie

Bi-metalu Composite Kontakt Zimne Nagtéwek moze szes$¢ roznych metali zostac
spotegowane razem w zimnym stanie produkowac kontakty ztozone zgodnie z wymogami
techniki. Proces jego pracy obejmuje nastepujace etapy: wysytanie dwdch réznych rodzajow
drutu w maszynie po pierwsze, przekazywanie ich do formy po odcieciu. Nastepnie dwa razy
procesie speczania, dwa rodzaje metalu sie stykow kompozytowych. Wreszcie, produkty
wycofaé z formy i wchodzi w opakowaniu produktu gotowego.

Wiecej detials o0 maszynie

Waga netto: 1650kgs

Wyijscie Rivet:2200-11000pcs / godz

Wyjscie Przycisk:2200-7000pcs / godz



Main parameter

Round button dia, 2. S-pd. Smm
Square bulton size 2.5=2 5-7=Tmm
Thicknass of buttan 0.5-3 2mm
Rivet head dia P2 5-pB.5mm
Thickness of rivet head Max3. 2mm
Dia. of mvet shank 1. 2-pd.9mm
~ Length of rivet shank  Max6mm
Silver thickness Minh.25mm
Button output 2200-7000pes/hr
Ilihmt oulpul 2200-11000pcs'hr
S Compress air MinQ 2Mpa

Wystawa granica:







Aby uzyskaé¢ wiecej informacji, prosimy odwiedzi¢ nasza strone
internetowa:www.rainbowtechnology.net
Masz jakiekolwiek pytania, prosimy o kontakt.


http://www.fastenerequipmentsupplier.com/

