
Maszyna do walcowania gwintu przyjmuje dwa gwintowe gwintowa płytka tocząca
się rozłożona 1/2 śruby, jedna płyta jest ustalona, ​​ruchoma płyta znajduje się na
stałej płycie wykonują ruch prostej linii w przód iw tył, gdy element wykonany
zasila się między dwoma płytami, ruchomy talerz przesuwa się do przodu kawałek
obrotowy, wykonanie fragmentu obrotu na powierzchni. Aby rzucić gwint na
pustym trzpieniu z Bolt po zimnym głębi.








