
Резьбонакатный станок оснащен резьбонакатной пластиной с двумя
профилями резьбы, расположенной в шахматном порядке с расстоянием
между винтами 1/2. Одна пластина фиксирована, подвижная пластина
находится на фиксированной пластине, совершает прямолинейное движение
вперед и назад, когда заготовка подается между двумя пластинами,
подвижная пластина перемещается вперед, скручивая заготовку, превращая
ее поверхностную пластическую деформацию в резьбу. Накатать резьбу на
пустой хвостовик болта после холодной головки.








