
รุ่น: RSH6-250
สูงสุด เส้นผ่านศูนย์กลางว่าง (มม.): 6
สูงสุด ความยาวช่องว่าง (มม.): 250
สูงสุด ความยาวตัด(มม.) : 270
ระยะชัก (มม.): 310
เอาท์พุต (ชิ้น/นาที): 30-45
เส้นผ่านศูนย์กลางแม่พิมพ์หลัก (มม.): Φ50X285
เส้นผ่านศูนย์กลางของหมัด (ที่ 1) (มม.): Φ35X140
เส้นผ่านศูนย์กลางของหมัด (ที่ 2) (มม.): Φ35X130
ตัดเส้นผ่านศูนย์กลางแม่พิมพ์ (มม.): Φ24X60
ขนาดคัตเตอร์ (มม.): 12X35X77
กำลังมอเตอร์หลัก (KW): 7.5HP/5.5KW
ขนาดเครื่อง (L*W*H) (ม.): 3.70X1.50X1.70
น้ำหนักประมาณ(กก.): 5400

เครื่องหัวเรื่องเย็น
แบบอย่าง RSH4-40
สูงสุด เส้นผ่านศูนย์กลางว่าง (มม.) 4
สูงสุด ความยาวว่าง (มม.) 40
สูงสุด ตัดความยาว (มม.) 48
จังหวะ (มม.) 68
เอาท์พุต (ชิ้น/นาที) 150-180
เส้นผ่านศูนย์กลางแม่พิมพ์หลัก
(มม.) Φ30X60
เส้นผ่านศูนย์กลางแม่พิมพ์พันช์
(ที่ 1) (มม.) Φ25X65
เส้นผ่านศูนย์กลางแม่พิมพ์พันช์
(ที่ 2) (มม.) Φ25X65
ตัดเส้นผ่านศูนย์กลางแม่พิมพ์ (มม.) Φ13X30
ขนาดคัตเตอร์ (มม.) 10X32X72
กำลังมอเตอร์หลัก (KW) 4.0HP/3.0KW
ขนาดเครื่อง (L*W*H) (ม.) 1.8X0.85X1.15
น้ำหนักโดยประมาณ (กก.) 1200

หากต้องการข้อมูลเพิ่มเติม โปรดฝากข้อความ และ ฉันสามารถ ให้รายละเอียด แนะนำคุณได้

เครื่องหัวเป็นเครื่องขึ้นรูปเย็นแบบมืออาชีพซึ่งจับคู่กับเครื่องรีดลวดอัตโนมัติในโรงงา
นอุตสาหกรรมสปริงทั้งหมด

คำแนะนำด้านความปลอดภัย
วัตถุประสงค์คือเพื่อเลือกเช่นเหล็กกล้าคาร์บอนสแตนเลสอลูมิเนียมทองแดงและลวดโลหะอื่น ๆ
ด้วยแม่พิมพ์ที่เหมาะสมตามลวดแรงดันที่อนุญาตกว่าภายใต้ผลกระทบของก้านสูบเพลาข้อเหวี่ยงข
ับเคลื่อนตัวเลื่อนอัตโนมัติอย่างรวดเร็วหลังจาก
ขนาดที่ต้องการของเส้นลวดจะถูกตัดโดยอัตโนมัติ
การอัดขึ้นรูปในแม่พิมพ์สำหรับประเภทหัวยึดที่ต้องการ เส้นผ่านศูนย์กลางของก้าน
ช่วยให้รีดเกลียวได้ง่ายขึ้น หรือกลายเป็นตัวยึดประเภทหมุดย้ำที่ผ่านการรับรอง
เครื่องมุ่งหน้าจะประมวลผลลวดเป็นผลิตภัณฑ์กึ่งสำเร็จรูปโดยอัตโนมัติ

เครื่องสามารถผลิต Truss Head, Countersunk Head, Set Screw, Wood Screw, Chipboard Screw, Self
Tapping Screw, Flat Head Hex Head, Pan Head, Hexagon Head, Socket Head, Button Head และอื่น
ๆ
















