
สายการผลิตการชุบอัตโนมัติแบบบาร์เรล สามารถปรับใช้ได้กับชิ้นส่วนขนาดเล็ก ชิ้นส่วนมาตรฐาน และ
การชุบประเภทต่างๆ ซึ่งต้องการผลผลิตแรงงานเพิ่มขึ้นอย่างมาก มีการจัดเตรียมการชุบไว้เพื่อคาด
หวังจากการปฏิเสธนํ้าและอุปกรณ์อบแห้งครบชุด
1. ลูกกลิ้งขนาดใหญ่สามารถเป็นวัสดุหล่อ PP PP อย่างมาก, การเจาะด้วยเครื่อง CNC
2. ระบบส่งกําลังใช้แต่ละสถานีของการมีเพศสัมพันธ์เกียร์เกียร์ความเร็วแม่เหล็กไฟฟ้า
3. อุปกรณ์ให้อาหารชั่งนํ้าหนักอัตโนมัติสามารถลดความเข้มของแรงงานได้
4. อุปกรณ์ล้างถังโฟลเดอร์ทู่อัตโนมัติและการปฏิเสธเครื่องเป่าสีนํ้าโดยอัตโนมัติ
เรามีตั้งแต่การชุบวัสดุ เทนํ้า อบแห้ง จนถึงอุปกรณ์ครบชุด ประสบการณ์อันยาวนานที่สั่งสมมาเป็น
พิเศษในสารละลายซิงค์เนต อ่างล้างหน้าชุบสังกะสีและอุปกรณ์คลิปสี ลูกกลิ้ง และเทมเพลต PP
สําหรับสิทธิบัตรระดับประเทศ
การกําหนดค่าหลัก
1 เครื่อง PLC นํามาใช้ ผลิตภัณฑ์ของบริษัท Mitsubishi Electric Corporation ของญี่ปุ่น
2 อินเวอร์เตอร์โดยบริษัท มิตซูบิชิ อิเล็คทริค คอร์ปอเรชั่น ของญี่ปุ่น สินค้า;
3 หน้าจอสัมผัสพร้อมผลิตภัณฑ์ของ บริษัท ไฟฟ้าคุนหลุน
4 สวิตช์ความใกล้ชิดและสวิตช์ตาแมวจาก เยอรมนี ผลิตภัณฑ์ Turck Electric;
5 คอนแทคเตอร์และรีเลย์ความร้อน ผลิตภัณฑ์ของบริษัท Suzhou Siemens Electric;
6 ถังล้างไขมันเคมี 304 สแตนเลสท่อความร้อนไฟฟ้าเครื่องทําความร้อน, กําลังไฟ 48KW, 220V;
7.ถังนํ้าร้อนทําจาก 304 สแตนเลสท่อความร้อนไฟฟ้าเครื่องทําความร้อน, กําลังไฟ 10KW, 220V;
8 บ่อยกขั้วบวก 304 สแตนเลสไฟฟ้าเครื่องทําความร้อนท่อความร้อน, กําลังไฟ 24KW, 220V;
9, ถังเปิดใช้งานโดยใช้เครื่องทําความร้อนท่อความร้อนไฟฟ้าสแตนเลส 304, กําลังไฟ 10KW, 220V;
10, การควบคุมอุณหภูมิอัตโนมัติโดยใช้ผลิตภัณฑ์ของ บริษัท Yan Ling Electric;
11, ติดตามรถบรรทุกโดยใช้สายเคเบิลแบน 40-core ขั้นสูงของ Shanghai Nanyang Fujikura;
512, ตู้ควบคุมทั้งหมด, การออกแบบที่เหมาะสม, รูปลักษณ์สวยงาม, สวยงาม, ใช้งานง่ายเพื่อให้
ความชื้นและการกัดกร่อน เดินสายตู้ควบคุมมีโครงสร้าง เลขสายชัดเจน ถูกต้อง ทุกองค์ประกอบมีฉลาก
ชัดเจนบนแผงการทํางานเป็นภาษาอังกฤษ
13, ระบบด้วย ฟังก์ชั่นการควบคุมอัตโนมัติและด้วยตนเองภายใต้สถานการณ์ปกติ ระบบจะทํางานอัตโน
มัติ เช่น เวลาคงตัวของชิ้นงานในแต่ละร่อง ระดับการจราจร และความเร็วในการยก การควบคุมการออกตัว
การหยุด การเลื่อนตําแหน่ง การลดการทํางาน และการเปลี่ยนเลนแต่ละเลนสามารถทําได้ด้วยตนเอง แต่
คราวนี้ส่วนอื่นๆ ยังคงถูกควบคุมโดยอัตโนมัติ เมื่อเกิดปัญหาในท้องถิ่นจําเป็นต้องซ่อมแซม ขับ
รถไปดําเนินการด้วยตนเอง สายการผลิตสามารถทํางานต่อไปได้
14 โปรแกรมระบบที่มีการขัดจังหวะ ฟังก์ชั่นพลังงานและหน่วยความจํา ง่ายต่อการจัดการกับ
สถานการณ์ที่ไม่คาดคิด
15 ระบบมีอุปกรณ์หยุดฉุกเฉินครบวงจรเพื่อป้องกันอุบัติเหตุ
16 สําหรับความหลากหลายของผลิตภัณฑ์ของผู้ใช้ ระบบสามารถปรับเปลี่ยนได้อย่างง่ายดายเพื่อรัน
ลําดับกระบวนการ






































