
เครื่องรีดเกลียวใช้แผ่นรีดเกลียวโปรไฟล์สองเกลียวที่เซการออกแบบระยะสกรู 1/2 แผ่น
หนึ่งได้รับการแก้ไขแผ่นที่สามารถเคลื่อนย้ายได้อยู่บนแผ่นคงที่ทําการเคลื่อนที่
เป็นเส้นตรงไปมาเมื่อชิ้นงานป้อนระหว่างแผ่นสองแผ่น แผ่นที่เคลื่อนย้ายได้ เลื่อน
ชิ้นงานบิดไปข้างหน้าทําให้พื้นผิวพลาสติกเสียรูปเป็นเกลียว ม้วนด้ายบนก้านโบ
ลท์เปล่าหลังจากหัวเย็น
 








