
สายการผลิตอัตโนมัติการชุบบาร์เรล สามารถปรับให้เข้ากับชิ้นส่วนขนาดเล็กที่หลากหลายชิ้นส่วน
มาตรฐานและความต้องการการชุบประเภทต่าง ๆ ที่เพิ่มขึ้นอย่างมากในการผลิตแรงงาน การชุบได้รับการ
คาดหวังจากการปฏิเสธชุดนํ้าและอุปกรณ์อบแห้งเต็มรูปแบบ
1. ลูกกลิ้งขนาดใหญ่สามารถเป็นวัสดุการหล่อ PP PP ได้อย่างมากการขุดเจาะเครื่องซีเอ็นซี
2. ระบบส่งกําลังใช้แต่ละสถานีของการเชื่อมต่อเกียร์เกียร์ความเร็วแม่เหล็กไฟฟ้า
3. อุปกรณ์ให้อาหารการชั่งนํ้าหนักอัตโนมัติสามารถลดความเข้มของแรงงานได้
4. อุปกรณ์ล้างถังโฟลเดอร์อัตโนมัติและการปฏิเสธเครื่องเป่าสีนํ้าโดยอัตโนมัติ
เราสามารถนําเสนอจากวัสดุชุบนํ้าที่ทิ้งนํ้าให้แห้งจนกว่าจะมีอุปกรณ์เต็มรูปแบบ ประสบการณ์ที่
หลากหลายสะสมในสารละลายสังกะสีอ่างล้างเครื่องชุบสังกะสีและอุปกรณ์คลิปสีคลิปลูกกลิ้งและ
เทมเพลต PP สําหรับสิทธิบัตรระดับชาติ
การกําหนดค่าหลัก
1, เครื่อง PLC ผลิตภัณฑ์ Mitsubishi Electric Corporation ญี่ปุ่น;
2, อินเวอร์เตอร์โดยMitsubishi Electric Corporation ของญี่ปุ่น สินค้า;
3, หน้าจอสัมผัสกับผลิตภัณฑ์ไฟฟ้า Kunlun-State Company;
4 สวิตช์ความใกล้ชิดและสวิตช์โฟโตอิเล็กทริกจาก ประเทศเยอรมนี ผลิตภัณฑ์ไฟฟ้า Turck;
5, คอนแทคเตอร์และรีเลย์ความร้อน ผลิตภัณฑ์ของ บริษัท Suzhou Siemens Electric;
6, ถังย่อยสลายทางเคมี 304 เครื่องทําความร้อนท่อความร้อนไฟฟ้าสแตนเลส พลังของ 48kW, 220V;
7 ถังนํ้าร้อนทําจาก 304 เครื่องทําความร้อนท่อความร้อนไฟฟ้าสแตนเลส, พลังงาน 10kW, 220V;
8 บ่อยกขั้วบวก 304 เครื่องทําความร้อนท่อความร้อนแบบสแตนเลสสตีลพลังงาน 24kW, 220V;
9, ถังเปิดใช้งานโดยใช้ความร้อนท่อทําความร้อนท่อไฟฟ้าสแตนเลส 304 เครื่อง กําลัง 10kW, 220V;
10, การควบคุมอุณหภูมิอัตโนมัติโดยใช้ผลิตภัณฑ์ บริษัท Yan Ling Electric;
11, ร่องรอยของรถบรรทุกโดยใช้สายเคเบิลแบน 40 คอร์ของเซี่ยงไฮ้
512, ตู้ควบคุมทั้งหมด, การออกแบบที่สมเหตุสมผล, สง่างาม, รูปลักษณ์ที่ยอดเยี่ยม, ใช้งานง่าย, ใช้
งานง่ายดังนั้นความชื้นและการกัดกร่อน การควบคุมการเดินสายของตู้ควบคุมโครงสร้างเส้นที่ชัดเจน
และแม่นยําองค์ประกอบทั้งหมดมีการติดฉลากที่ชัดเจนบนแผงการทํางานเป็นภาษาอังกฤษ
13, ระบบด้วย ฟังก์ชั่นการควบคุมอัตโนมัติและด้วยตนเองภายใต้สถานการณ์ปกติระบบอยู่ในการทํางาน
อัตโนมัติเช่นเวลาที่อยู่อาศัยของชิ้นงานในแต่ละร่องระดับการจราจรและความเร็วในการยก แต่ละเลน
เริ่มต้นหยุดการส่งเสริมการทํางานลดการทํางานและการเปลี่ยนแปลงสามารถควบคุมได้ด้วยตนเอง แต่
คราวนี้ส่วนอื่น ๆ ยังคงควบคุมโดยอัตโนมัติ เมื่อปัญหาในท้องถิ่นที่ต้องการการซ่อมแซมการขับรถ
ไปยังการดําเนินการด้วยตนเองสายการผลิตสามารถดําเนินการต่อไปได้
14 โปรแกรมระบบที่มีฟังก์ชั่นขัดจังหวะพลังงานและหน่วยความจําง่ายต่อการจัดการกับสถานการณ์ที่
ไม่คาดคิด
15 ระบบติดตั้งอุปกรณ์หยุดฉุกเฉินเต็มรูปแบบเพื่อป้องกันอุบัติเหตุ
16 สําหรับความหลากหลายของผลิตภัณฑ์ผู้ใช้ระบบสามารถปรับเปลี่ยนได้อย่างง่ายดายเพื่อเรียกใช้
ลําดับกระบวนการ






































