
เครื่อง​กลิ้ง​เกลียว​ใช้​สอง​แผ่น​ด้าย​ม้วน​ด้าย​ม้วน​แผ่น​สก​รู​ 1/2 การ​ออกแบบ​ระยะ​ทาง​สก​รู​
1/2 แผ่น​หนึ่ง​ได้​รับ​การ​แก้ไข​แผ่น​ที่​เคลื่อน​ย้าย​ได้​อยู่​บน​แผ่น​คงที่​ทําการ​เคลื่อนที่
เป็น​เส้น​ตรง​ไป​มา​และ​ออก​ไป​เมื่อ​ชิ้น​งาน​ทํางาน​ระหว่าง​สอง​แผ่น​แผ่น​ที่​เคลื่อน​ย้าย​ได้​
เพื่อ​ม้วน​ด้าย​บน​ก้าน​ของ​สลักเกลียว​หลัง​จาก​เป็น​หัว​เย็น​








