
เครื่อง​กลิ้ง​เกลียว​ใช้​แผ่น​ด้าย​ม้วน​เกลียว​สอง​แผ่น​ที่​มี​การ​ออกแบบ​ระยะ​ทาง​สก​รู​ 1/2
แผ่น​หนึ่ง​แผ่น​คงที่​แผ่น​เคลื่อน​ย้าย​ได้​อยู่​บน​แผ่น​คง​ก้าว​ไป​ข้าง​หน้า​ชิ้น​งาน​บิด​ทําให้
การ​เปลี่ยน​รูป​พลาสติก​พื้น​ผิว​เป็น​ด้าย​เพื่อ​ม้วน​ด้าย​บน​ก้าน​ของ​สลักเกลียว​หลัง​จาก​เป็น
หัว​เย็น​








