
เครื่องกลิ้งเกลียวใช้แผ่นด้ายม้วนเกลียวสองแผ่นที่มีการออกแบบระยะทางสกรู 1/2
แผ่นหนึ่งแผ่นได้รับการแก้ไขแผ่นที่เคลื่อนย้ายได้อยู่บนแผ่นคงที่ทําเส้นตรงไปมา
และออกไปเมื่อชิ้นงานทํางานระหว่างสองแผ่นแผ่นที่เคลื่อนย้ายได้ เพื่อม้วนด้ายบน
ก้านของสลักเกลียวหลังจากเป็นหัวเย็น








