XM-B325NC Boru Biikkme Makinasi kisa tanitim

Farkl on bukum acisi, Cince altyazili, interaktif calisma ile cesitli, bir mikrobilgisayar,
hidrolik siirtict tarafindan kontrol edilen uriin, manuel, yar: otomatik calisma modunu
secebilir, Mobil pedal acil durdurma, hem de baslangig iki islevi gecin.

Makine kullanimi kolay, istikrarli performans, yuksek verimlilik, yiiksek guvenlik faktoru,
ideal bir ekipman donati isleme endistrisidir.

Bu tur otomobil parcalan (fren boru, tamponlar, kaskol, koltuk, vb), motosiklet uretimi, gemi
insa sanayi, kazan sanayi, enerji sanayi, demiryolu sanayi, fitness ekipmanlari, gibi
alanlarda, genis bir yelpazede icin gecerlidir klimali, bisiklet sanayi, ¢elik ev, banyo
ekipmanlari ve diger sektorlerde kullanilmaktadir.

Ozellikler

Parametre No. Adi Birim Sembol Aciklamalar

®325 x 32t mm et kalinliginda gelikten X 1 maksimum biikiilme gap1

2 Maksimum bukulme yaricapr R1500 mm artirmak i¢in ozellestirilebilir
capina gore 3 mm minimum bukme yaricapi

190 derece 4, maksimum egilme agisi

5 kontrol mikrobilgisayar kontrol sistemi

miusteri istekleri dogrultusunda 6 Standart asinma ¢ekirdek uzunlugu 8000 mm
7 adet cesitli dirsek 16 izin

8 parcalarin sayisini saklayabilirsiniz 16 x 16 Ge

9 Uzak mikro motor 50KW

10 Maksimum sistem basinci 16 MPa ayarlanabilir

11 hidrolik sistem kontrolu selenoid vana YUKEN

Yakit tanki kapasitesi 2000 L 12 ev yapimi

13 Genel olgiiler 11000 x 3450 x 2480 mm

14 Makine agirhig: yaklasik 48000 KG

Program aciklamasi XM-B325NC biiyiik hidrolik boru biikme yapisi
[, cihaz asagidaki bilesenlerden olusur:
[ Host: dirsek kurumlari, yardimc: itme mekanizmasi, mandrel govdesine, bakim besleme
mekanizmasi, elektrik tanki raf mekanizmasi dahil.
[ hidrolik sistemi: motorlar, pompalar, ¢esitli hidrolik valfler icerir.
OPLC Kontrol Sistemi: PLC, likit kristal ekranlar, elektrikli parcalar diizenegini igerir.
[, yap1 tanimi konak kisma:
[ dirsek ajansi: dirsek kelepce, rehber klip stkma hidrolik sikma, hem yatay itme cubugu
sikistirma turu bir kombinasyonu ile yap: turudur.
Avantajlar: kendinden kilitlemeli fonksiyonu ile guvenilir stkma, uygun tup aldiktan sonra
boru dirsekleri. ana parcalari, bas, kollar deformasyon azaltmak, stres rahatlama tavlama,
biitin dokim dirsek yapilir. Sondirilmiis ve sabir genel sertligi artirmak.

[ yardimci itme mekanizmasi: ayarlanabilir kirlangi¢ kilavuz takimi tipi, hidrolik yardimci
itme ile.

Avantajlan: dirsek ark at dolgunluk artisi, yay virajli inceltme orani azaltmak.

Ayarlanabilir kirlangi¢ kilavuzu temizleme dirsek dogrulugunu saglamak icin.

[l mandrel mekanizmasi: hidrolik tahrik, mandrel otomatik degistirme dirsek yay artmis
dolgunluk tarafindan tahrik edilebilir.



] bakim besleme mekanizmasi: elle besleme tepsisi tipi mekanizmasi, ayarlanabilir geri
cekilebilir kadar sorunsuz virajli oldugunu, tiip kalip diismesini engellemek.

[ sasi, yakit tanklari, elektrik kutular1 ajansi: kakmali agik bagimsiz tanki ile donatilmis
cerceve kaynatilir Celik, acik bagimsiz elektrik kutusu yerlestirin. Raf kaburga altinda orgi
kumas, hat yiikleri tasiyabilen ayrildi. genel ¢cergeve kaynak tavlama sonra, stres
konsantrasyonu kaldirma deformasyona ugramadan makine saglamak igin
[, hidrolik sistem yapisini agiklama: Bir gii¢ kaynagi olarak dirsek operasyonun cgesitli ve
makul bir secim, istikrarl ve gtivenilir bol miktarda giic saglamak icin.

[0, PLC kontrol sistemi Ac¢iklama: Tum eylemler operator arayuzu entegre edilmistir PLC +
likit kristal ekran, girisim dirsek onlemek igin gesitli eylemlere herhangi bir kombinasyonu
olabilir.

her turlu sorulariniz icin lutfen benimle temas kurmaktan ¢cekinmeyin.
Saygilarimla,
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