
Máy cán ren sử dụng hai tấm cán ren định hình ren được thiết kế so le 1/2 khoảng
cách vít, Một tấm được cố định, tấm di động nằm trên tấm cố định thực hiện
chuyển động thẳng qua lại, khi phôi gia công nạp vào giữa hai tấm, tấm di động di
chuyển về phía trước xoắn mảnh phôi, làm cho bề mặt của nó biến dạng dẻo thành
ren. Để cuộn ren vào chuôi trống của bu lông sau khi nguội.








