thiét bi ma kém . nha méy ma kém.[]

Barrel ma day chuyén san xuét tw dong c6 thé duoc thich nghi véi mot loat céc bd phan nhd, b phén

tiéu chuén va céc loai khac nhau ctia ma can gia tang dang ké vé nang suat lao dong. Ma da duoc

cung cap dé mong doi tlr viéc bac bo toan bod cac thiét bi nude va sdy kho.

1.1an 16n c6 thé la nguyén liéu cuc ky PP PP-ddc, may khoan CNC.

2. Hé thong truyén dan théng qua moi tram ctua moét khép noéi banh rang truyén, téc do dién tir.

3. Ty dong can thiét bi cho an c6 thé lam gidm cuong do lao dong.

4. thu déng hoéa thiét bi tw dong thu muc thung giat va tir chéi tw déng cua may sdy mau nudc.
Chung tdi c¢6 thé cung cdp tir ma liéu d6 kh6 nudéc cho dén khi mot bd day du céc trang thiét bi.

kinh nghiém phong phu tich liy dac biét trong giai phap zincate thu dong ma kém bon rira va clip

thiét bi mau sac, con lan va PP mau cho mdt bang sang ché quéc gia.

C4u hinh chinh

1, méay PLC thong qua céc san pham Mitsubishi Electric Corporation cia Nhat Ban;

2, bién tan bang cac san pham Mitsubishi Electric Corporation ctia Nhat Ban;

3, man hinh cdm g véi cdc san pham Con Lon-nha nudc dién clia cong ty;

4, cong tac gan gii va chuyén mach quang dién tir cdc sdn pham Dic Turck dién;

5, tiép x1c va role nhiét san pham T6 Chau Cong ty dién Siemens;

6, bé tdy dau md héa 304 thép khong gi 6ng nhiét dién sudi 4m, sitc manh ctaa 48KW, 220V;

7, bé chlra nuéc néng lam bang thép khong gi 304 sudi dién sudi &m ong, dién 10KW, 220V;

8, anode nang ham chira nudc 304 thép khong gi nhiét ong nhiét dién, nang luong cua 24KW, 220V;
9, bé kich hoat stt dung 304 thép khong gi sudi dién sudi &m 6ng, dién 10KW, 220V;

10, kiém soat nhiét d6 tw dong st dung céc san pham Cong ty dién Yan Ling;

11, xe tai cdc d&u vét st dung 40 16i cdp phang cao cap Thuong Hai Nanyang Fujikura cla;

512, tat ca céc ti diéu khién, thiét ké hop ly, thanh lich, sy xuat hién tinh té, dé dang hoat dong, do
d6 do &m va an mon. Tu diéu khién hé thong day dién c6 cdu tric, sé lwong duong ro rang va chinh
X4c, tat ca céc yéu td cd nhan méac rd rang trén bang diéu khién hoat dong bang tiéng Anh.

13, hé thong véi chitc nang diéu khién tw dong va bang tay, trong truomg hop binh thuong, hé théng
dang hoat dong tw dong, chdng han nhw thoi gian cw tri clia phoi trong mdi ranh, mic luu lwong va
toc do nang. Méi dau lan duong, dung lai, khuyén mai, gidm hoat dong va su thay déi cé thé duoc
diéu khién bang tay, nhung lan nay, phan khac van bi kiém soat tw dong. Khi mét van dé dia phuong
c6 nhu cau stra chita, 1ai xe di dén cac hoat dong huwéng dan, cac day chuyén san xuét cd thé tiép tuc
chay.

14, chuong trinh hé théng véi gidn doan, quyén luc va chitc nang b nhé, dé dang dé xi Iy céc tinh
huong bat ngo.

15, hé théng duoc trang bi day du cac thiét bi dimg khan cdp dé ngan ngira tai nan.

16, cho su da dang st dung san pham, hé théng cé thé dé dang stra d6i dé chay thu tuc qua trinh.
Muc

1, Chat liéu thép khong gi bé 3mm304, PP

2, Chat liéu cua khung 6ng thép vudng

3, kiém soat hé thong PLC, diéu khién mdy tinh

4, m6 hinh suéi dién, hoi nuéc, nwéc nong

5, M6 hinh van chuyén tw dong, ban tw dong, bang tay

6.Surrounding chinh luu thiét bi, céc b loc, duong 6ng, mdy théi khi, hé thong xtr Iy khi thai
7, Bao hanh 12 thang.

8, Uu diém thiét ké linh hoat, an toan, cuong d6 6n dinh va cao, trong luong tw dong va tai.
9, img dung Loai khéc nhau ctia ma cho cac san pham kim loai.

10, Contactor (switch) va role nhiét Siemens hiéu.
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ké ma

day chuyén san xuédt kém ma tw dong la dung theo thu tuc da duoc thiét 1ap, quy trinh va yéu cau
thoi gian bang cdch ma lam viéc lién tuc dé hién dai héa thiét bi. N6 khéng chi chay nhanh va én
dinh, nang suét cao, chat lwong 6n dinh, va tiét kiém rat nhiéu nhan lyc. Va béi vi sit dung nang
lwong day du hon, it 6 nhiém va san xudt sach hon do b phén bao vé mdi truong nha nudc duoc
khuyén cdo rong rai.

Ké ma, kém-niken giad ma, Rack ma hop kim sat day chuyén san xuat tw dong la san pham thé manh
ctia cong ty ching toi. Zincate ma kém va hoa tri ba crom thu dong la nhiéu loai ma than thién va
tién tién vé moi truong, cong ty ching toi da xay dung rat nhiéu day chuyén san xudt ty dong nay.

1.1an 16n c6 thé la nguyén liéu cuc ky PP PP-ddc, may khoan CNC.

2. Hé thong truyén dan théng qua moi tram ciia mot khép néi banh rang truyén, toc do dién ti.

3. Ty dong can thiét bi cho an c6 thé lam gidm cuong do lao dong.

4. thu dong hoéa thiét bi tw dong thu muc thung giat va tlr chéi tw dong clia may say mau nudc.
Chung toi c6 thé cung cdp tir ma liéu d6 kh6 nudc cho dén khi mot bo day du céc trang thiét bi.

kinh nghiém phong phu tich liiy dac biét trong giai phap zincate thu d6ng ma kém bon rira va clip

thiét bi mau sac, con lan va PP mau cho mét bang sang ché quéc gia.

Kém thiét bi ma, cé thung ma kém va rack thiét bi ma, chiing ta c6 thé lam cho né theo yéu cau cta
ban.
Déi voi bat ky cau hai, xin vui long lién hé véi toi.



